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*‘ Contexte

Plate-forme d’enseignement et de recherche

CATIA depuis 1992 !
SMARTEAM depuis 2001

Actuellement SMARTEAM V13 (CATIA R13 SP7) + SMARTFLOW

*‘ Objectif et mode d'enseignement de la formation
|

Mettre en situation un groupe d’étudiants dans le BE d’une entreprise « fictive »

* « jeu de rble »

e Déroulements de processus de design et de re-engineering controlé par SMARTEAM

> Ingénierie simultanée et PDM



*l Les produits

Boites de vitesses pour machines outils




*‘ Les « meétiers », les acteurs du BE
I

« Roéle » Chef de projet

« Role » Engrenages

«Role » Roues CATIA

« Role » Roulements

« Role » Arbre

« Réle » Assemblage

« Réle » Dessin




Local : MSSQL

Formation de base

SMARTEAM
SMARTFLOW
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*I Organisation de |'enseignement
I

Local : MSSQL

Apprentissage Métier
Problématique résolue
Distribution des « roles »
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*‘ Déroulement du dernier TP

Temps = 4 heures
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Processus P4
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P6

Processus de modification en cours sur le projet
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Processus P6.
Micro-Processus de veérification d’'un engrenement et si

l nécessaire, proposer une modification sur le projet

Arbre

Dessin
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Processus P3

« réducteur hélicoidal »

Demande de la maintenance : un roulement est

défectueux chez un client sur le projet
« multiplicateur hélicoidal »

jet
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Processus Pz
Nouvelle version : un rapport de vitesse a changer a
partir du projet « réducteur droit » 7



*l Conclusion et perspectives
|

e 3e année de ce TP : INSA GMD, INSA GMC, ECL, ENISE
e Beaucoup de difficultés dans l'installation et le déploiement
e Problemes de migration lors des changements de version

» Obligation d'un accompagnement (prestations Dassault Systémes + ASI informatique)

e Acquisition de SMARTWEB

e Création d’une nouvelle base pour couvrir plus le cycle de vie du
produit (collaboration avec I'ENISE pour fabrication)
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+ CATPRD-0231 baladeur entree
+ TCATPRD-0232 arbre intermédiaire drc

CATPRD-0233 baladeur sortie
TCATPRD-0234 arbre entrée sortie
CATPRT-0554 flasque
CATPRT-0633 levier

CATPRT-0634 carter
CATPRT-0635 centrage
CATPRT-0636 commande sortie
ICATPRT-0637 commande entree |
carerosdgboratoire
TCATPRT-0639 Fourchetke entree
CATPRT-0640 Fourchetbe sortie
CATPRT-0641 embase
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