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Objectifs

Frédéric Noél

Se situer dans un contexte de conception
collaborative

Etre capable d'utiliser des outils de
conception hétérogenes

Gerer les liens entre modeles
Preparer un processus de conception

Mettre a disposition de collaborateurs des
donnees de conception

Gérer des projets collaboratifs
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Partie « theorique »

Frédéric Noél

. Introduction

Echanges de donnees
. Modele STEP

Interopérabilité et associativité
Interdépendences entre modeles

) |ntégrati0n de mOdéleS Couplage de modéles

Organisation du processus de conception

. Gestion de donneées techniques
Gestion de projets

16 heures en amphi



I Moyens pratiques (AIP DS) S

I Frédéric Noél

I . 16 hde TD

. Ressources

- CAO: ProEngineer, Euclid, Ideas
- EF : Ansys, Ideas

- Fab : Pro-Manufacturing

- GDT et Projet : Windchill
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Frédéric Noél

I . Systeme meécanique

I — Incomblet

Difficultes
Manque de maturité des SGDT
Plantages du serveur
Mise en place d'une base Produit
Remise a zéro de la base
Configuration délicate
Compatibilité sur certains postes clients

(SGI)

- conclure avec un graphe de déependence !
modeles



Master 2 : Integration Produit-Procede-Processus

Université Joseph Fourier - UFR de Mécanique

Domaines de compétences :

— Avoir une vision globale du développement des produits industriels,
ainsi que leur réalisation

— Piloter des équipes de projet pluridisciplinaires

— Gérer et capitaliser des connaissances et savoir-faire techniques
de I'entreprise

— Prendre en compte des techniques émergeantes pour le
développement intégre produits-procedes-processus

Débouchés :

— Cadres chargés du développement de produits industriels :
recherche et développement, production / gestion de production,
contrOle qualité, procedes...

En savoir plus : http://www-meca.ujf-grenoble.fr/dessipro3/
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UE Intégration par la spécification géometrique

* Objectif
— Deévelopper I'approche produit-processus du point de vue de la
spécification géométrique
 Déroulement
— 12h de cours, 12h de TD, 8h de TP
 industriel Schneider sur le langage ISO
 industriel Airbus sur I'approche integree

« Cours TD sur la spécification : de I'analyse fonctionnelle au
toléerancement de fabrication

« TP de simulation statistique d'assemblage sur Tolmate
— Projet de 80h pour qq étudiants. Utilisation de Tolmate
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TP Tolmate - Premier TP : formation encadrée
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Premier TP : formation encadrée

=| Valisys Assembly Window

 Définition des features _____

- Spécification des

:Assembly

,
tolérances S ssc|
MEASI :Measurement

ASSEMBLY = :Assembly Oper
\ . :
: 5|

— Saisie des "Gauges"
par Pick sur les spec.
Proe
« Définition de l'arbre 7
d'assemblage -

« Simulation statistiques
des conditions
fonctionnelles

YES:START ASSEMBLY DRAFT = *DRAFT
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Premier TP : formation encadrée

Simulation= .
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Premier TP : formation encadrée

Simulation=

i
UFR de Mécanique F. Villeneuve lgsgsPleQGC




Deuxieme TP : analyse critique des resultats
obtenus sur des "cas d'ecole”
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Projets : quelques exemples

: Ancien ne itg}ne

Asse,q;blage mecano~
du troncon S =

Simulation d'assemblage Simulation d'assemblage
"mécano" de structures airbus de viroles Ariane 5

Centreur : support
pédagogique
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