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Une introduction au Product LifeCycle Management

1. Introduction
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Exemples de gestion de donnée

Votre
experience ?

Quelle est votre expérience en matiére de
gestion de données dans le cadre de projets ?
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Gestion des duplications

PC préparation
prototypage

ﬁﬂ/ I PC Responsable projet )
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Gestion des interactions entre acteurs du projet

Sous-traitance

Designer /
\ Client
Resp. projet <

Expert

Concepteur \

Ingénieur d’études

Techniciens
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Exemples de GDT en projets — Gestion d’un modéle CATIA

Part1 — version A (officielle)

} Définition

Part1 — version B (en cours)

Part2 — version A (officielle)

Part2 — version B (en cours)

} Industrialisation

Vue « définition » Vue « industrialisation »

Part1 — version A (officielle) Part1 — version A (officielle) ‘

Part1 — version B (en cours)

Part2 — version A (officielle) ‘ Part2 — version A (officielle)

Part2 — version B (en cours)
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Exemples de GDT en projets - Gestion d’'un modéle CAO évolué

'{ Product

Analyse 1 Part1 — version A (officielle)

Analyse 2 Part1 — version B (en cours) Lien
contextuel

— Part2 — version A (officielle)

Relations

Part2 — version B (en cours)

% Product A ‘
Drafting | Part3 — version A (officielle)

% Part4 — version A (officielle) contextuel

Lien

— Knowledge : Parameétres, Regles etc

La gestion en mode « fichiers » reste-t-elle possible ?
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Quelques questions récurrentes au sein d'un projet ...

+ Ou trouver la version en cours de développement ?

* Ou trouver le modéle de | 'année derniere, d’ily a 2 ans ?
* Quelle version a été fabriquée ?

* Quelles sont les alternatives abandonnées ?

» Ou trouver les références et le fournisseur des éléments
achetés ?

* Les documents techniques générés en cours de projets sont-ils
disponibles ?

« Comment définir un référentiel commun a tous les acteurs du
projet ?

* efc
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Exemple industriel : développement automobile

Air Cenditioning é‘ggfﬁ:‘fld & Steering Column: Display Units:  Interior Mirror with Head""ﬁ;m”:f Seat Heating High-Mounted
Lines: Manuli_ HYAC-System 3 Tyssenkrupp Siemens VDO  Rain Sensor 2 Konisher Brake Light:
Guardian Electric DraxImaier gsherg %
Fuel Fiters: URL 0" Presta Park Brake \ Alfred Engelmann Visteon
; TRW
Enaine Radis Seat System

Lear
Freudenberg

CAM CAP Ladder
Frame: J.L.French
Front-8 Rear
Subframes: Benteler
Front-Crash
System: Hydro
Adaptive Cruise
Coniral: Bosch —
Frant & Rear Burmpers:
Dynamit Nobel
Engine Maunts: —
Avon
Water Coolant
Reservair. Seeber

Instrument Cluster.
Magneti Marelli

Rear Lights

__— Schefenacker
-—

Ultrasonic Park
Assist: Valeo

" RearFloor Panel
Tower

Front & Rear Door
Glass: Soliver
Conugated Hases:
Hutchinson

Front-End Madule

Faurecia st \Whesl Control

< . eering Wheel Controls
:i:l'“;'” FrontLights Catalytic [ Methode Electronics
Canverters / Electrie Wiy gid Marker

Front & Rear Door
Panels: Peguform

& et Aol anatronic 2 Brake  Eberspacher ;o0 Welded Blarks ReQuatars Lame: FER. Foam Pads ol AuE:
Puawrer Steering:  Fropt Brake Lines:  Emitec Panel:  F0r Door Inners Pedalbox: Ehr e BGEH‘”
IFL Calipers: 11 L Rieter  Voestalpine Edscha F.S. Fehrer

Continental Teves

Sous-traitants ‘ Co-traitants
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Exemple de développement d’un tableau de bord

Définition des
lignes de style par
le donneur d’ordre

Design de la
console centrale
par un sous-traitant

Conception de la de rang 2
planche de bord
par un co-traitant Modules électroniques

achetés chez un
fournisseur
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Une introduction au Product LifeCycle Management

2. Le contexte industriel
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Complexité croissante des organisations

» Boites de vitesses

* Véhicule urbain léger

* Moteurs diesel

* Moteurs essence

Pascal MORENTON

* Petites voitures (< 5000 €)  rsareuceor cmrotn |

Exemple de coopérations dans le monde automobile : PSA

PSA PEUGEOT CITROEN l @
PSA PEUGEOT CITROEN l (@
A4

PSA PEUGEOT CITROEN | &

PSA PEUGEOT CITROEN l

- pascal.morenton@ecp.fr 13

Complexité croissante des organisations - Exemple

Groupe Volkswagen

Volkswagen
* New Beetle

» Golf & Golf break

» Bora & Bora break

>

ud

-TT

Seat

* Leon
* Toledo
Skoda

* Octavia & Octavia break

Pascal MORENTON
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Diversité et complexité produit

» Passage d 'une production mono-produit a une famille de produit :

5 caisses R19 8 caisses Mégane 9 caisses X84

Configurez votre CLIO en 5 étapes

* Clio phase 2 : 270 versions | fseisiis] 1. préteronces

 sélectionner un autre modéle Etape suivante

i . i Vos Préfé ;
* Clio phase 3 : 600 VErsiONS | imerences: e sososs oo s v séne
CARBURANT EQUIPEMENTS
[ Diesel Systéme de
[ Essence T surveilance de fa
Pression des Preus
108 véhicules P | o
s . “Quickshift O cimatisation
« étudiables » pour un I ot etomaie e
O cuir
nouveau pI’OJet NOMBRE DE PORTES [ Renautteco® e e
||: ; Envie d'une brochure, (=
- d'un essai, .. 7
CLIo
ascal - pascal.morenton@ecp.ir
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Accélération des cycles industriels

Etudes h / Production
\ ]

\

Avantime

__ lagunal restylage

= Dauphine

0 50 100 150 200 250

Nombre de mois
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Exemple d ‘un cycle industriel

|

'

Analyser
le besoin

; Etudier la
' faisabilité

process

prototype

RENAULT LAGUNA :

* Moyenne supérieure (M2 = 20% du
marché européen)

* Voies larges, empat. long
8 « Recyclable a 90% |

* CdCF orienté vers | "utilisation
8 maximale des dimensions
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coat délai qualité

N

temps temps temps
Complexité produit Offre produit . )
mais aussi :
» Réglementations
« Certifications
* Retrait / Maintenance
cefc...
temps temps

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 18




Courbe en S : Gestion de | ‘ensemble du cycle de vie

rofi % ﬁ ﬁ

AL >
Mise sur le Temps

% marché

| Perte

A
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Une introduction au Product LifeCycle Management

3. De nouvelles organisations et de nouveaux outils
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L ‘entreprise étendue

Sous-traitants Clients

Production

Fournisseurs

Sous-traitants I:> Co-traitants ou Partenaires
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L ‘entreprise étendue — Exemple 1

Plan du site | Hotline | Formation | English nﬁmmhe—ﬁ-

IAO ENTREPRISE ETENDUE

@ RENAULT

CATIA w5 | CATIA w4 | Conventions d'échanges | Accés a la maquette numérique | Outils

Bienvenue sur le site de I'Entreprise Etendue de
Renault

L'IAQ étant en constante &volution, ce site doit permettre
aux acteurs Renault et Partenaires d%@tre au méme

Focus CATIA v5

ya i) niveau dinformation dans ce domaine, et de travailler Qualité . .
2, avec les mémes paramétres au méme momsnt, Cs site » Retrouvez les informations
| R A comporte des niveaux de sécurité. En effet, il y a trois sur la qualite CATIAVS
types d'accés:
\ o - Un accés public R
- Un accés privé pour tout partenaire Renault possedant Environnement :
; un compte utilisateur Renault (IPN) » Retrouvez les informations
- Un accés Renault réservé aux utilisateurs Renault sur I'environnement CATIAVS

Toute I'assistance
Les derniéres nouveautés 5
[ 5 1 Problémes

—
techniques ?
Changement de release CatiaVs

02/08/2006
7 - «6 Au ceurrant du meis d'octobre 2006 la solution CatiaVs R16 SP4 sera
RV Geéployée chez Renault (sans impact pour les projects Catiava). Contactez
CVAWA votre revendeur Catia pour vous procurer cette nouvelle configuration.
Afin de vous assurer d'une compatibilité totale avec Renault, n'oubliez pas de

mettre & jour votre environnement CatiaVs pour R16.

> Contactez la hotline

s Les Settings, Catalogues, Applications métiers pour R16 serant disponibles sur SITAR début
octabre.

e Pour les utilisateurs de GDGWeb et VPMWeb |'application SAM passera 4 |a version 5.5 pour
prendre en compte cette nouvelle release.

. L'outil PQA passera a la version C5-119a compatible avec R16.
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L ‘entreprise étendue — Exemple 2

PSA PEUGEOT CITROEN l

http://www.psa-suppliers.fr/

2 PSA-SUPPLIERS - Le Dén

Qrecere - © - [4 [

ESPACE COMMUN FOURNITOUT ESPACE COLLABORATIF

[, £oIToRIAL g

Bonjour Laurent DELAFORET ; bienvenue sur I'Espace commun de PSA+SUPPLIERS.
Bonne session de traval

| € Terminé © internet
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Ingénierie concourante et intégrée

plan de forme CAD

Plateau projet au
technocentre de Renault

A340-500/-600 Program Schedule

Cycle industriel chez
EADS

e | 1007 | 1090 | 109 | sdoo | 200 | o0z | 2003 | 20 | so0s
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Ingénierie concourante et intégrée

‘ Qualification ]\

Industrialisation
Utilisation ‘ Retrait ‘

‘ Exp. du besoin ‘ Conceb&j&n préliminaire | Conception détaillée ‘ Productio

Coit d Colt engagé par les décisions
|

Nombre de Avec I.C.

modifications

Sans I.C.

production

études

industr. production .
études industr.

Cout total du programme

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr
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La CAO dans quelques grands programmes
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Projet « IngéNum » de la société PEUGEOT

PEUGEOT

Objectifs du projet « IngéNum »
« réduction des co(its de 10%

* réduction du cycle de développement de 156 a 102
semaines

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 28
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Maquette numérique

CATProduct]
Yiew Irset  Tools Anaee Windw  Help

STEERING 380
ATSUSP 0
LTsUsP 80
[ Check Joint Limits

Peset

Kinein: wulation - SUSPENSIONS + STEERINGEE S|
¢ Mechanism: [SUSPENSIONS + STEERING o

0057409 =]

100[T.0000

100000 =
Ancysic Mores> |

= oo
‘DEHS nE. W LEE RHERAALR0EE SRUABR" IS FLATAR
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EADS

Développement du trongon
central A340/500

* 8 sociétés européennes

* 60 000 pieces

Objectifs du projet ACE « Airbus Concurent Engineering »
« Colt: - 30% et suppression des maquettes physiques

* Délai : - 25 % pour le cycle de développement
- 50 % pour le cycle de mise au point

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 31

Usage de la CAO en aéronautique
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Bilan du programme ACE sur | ‘A340-600

(déclarations de Claude LANCIEN, DT de PCD, in Harvest N°77)

» Temps d ’assemblage : réduction de 50%

» Temps de mise au point (« coups de limes ») : réduction
de 75 %

 Colts d ’exploitation : réduction de 30% par rapport a la
concurrence

Mais aussi ...

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 33

Mais aussi ...

http://tf1.Ici. fr

==— Les malheurs de I'A380
({;’ hypothéquent les autres Airbus

= Hon seulement I'A330 a du plomb
dans [l'aile mais des doutes
entourent e lancement du long-
courrier A350 et l'avion militaire

1) Hambourg (AIL) (&) Stade (AlL)

(2) Broughton (UK} (5) St. Nazaire/Méaulte (France) A400M.
(3) St. Nazaire/Nantes (&) Getafe/Puerto Real (Esp.)
(France) (7) Toulouse (France)

- Les patrons allemands et
frangais s'opposent sur ce sujet.

-2 05/10/2006 - 18n23

T8 g

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 34




Une définition de la maquette numérique

La Maquette numérique est :
une représentation numérique étendue du produit utilisée
comme plate forme de développement produit / process, de
communication et de validation durant toutes les phases de
la vie du produit.

(définition donnée par le Consortium du projet Européen AIT — DMU BP)
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Maquette numérique du CFM-56 SNECMA -1

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 36
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Maquette numérique du CFM-56 SNECMA -2
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Exemple : conception d’une boite-relais — 1/4

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.r 38

19



Exemple : conception d’une boite-relais — 1/4

TRANSMISSIONS
DE PUISSANCE

avec l'aimable autorisation de la société Hispano-Suiza (Groupe SAFRAN)

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 39

Exemple : conception d’une boite-relais — 3/4
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Exemple : conception d’une boite-relais — 4/4

Modification de I'angle du couple conique

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 41

Maquette numérique d’'Ariane V sous CATIA V5

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 42
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Les outils « XAO »

I PA?ascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 43

Vers I’ « Usine numérique » - « Digital Factory »

Bk
EE

@IHON BRLAHBTE HOLW ROSSEE po ¢

N

I
iflrnnrre

e nes FERARDIIDIRECULE A 1)
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Perspectives de développement de la CAO

Réalite
virtuelle

Usine
numérique

NMaq!.u?tte Prototype
umerique ;-
numerique
Modele
Volumique
Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 45

Quelques mots-clés mots-clés du « PLM » ...

* Entreprise étendue
* Ingénierie numérique : CFAQ, IAO, IPAO, XAO
» Maquette et usine numériques

o Systemes d’informations PLM
« Cycle de vie du produit

» Données techniques

» Approche processus

» Modélisation d’entreprise

* Plateau virtuel

* Travail collaboratif

* Modéles de données
» Gestion de la connaissance 3 Gestion des
= configurations de ’A380

« Intégration de savoir-faire métier

« Diversité et configuration produit

e etc

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 46

23



Industries & Technologies - Avril 2004
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Une introduction au Product LifeCycle Management

4. Exemples industriels
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Exemple d'un projet industriel « PLM » dans le R&D

« Chiffre d’affaires : 12 Milliards €
» 90 000 employés

Schneider ~'90P¥s
é}E!ectrlc + 207 usines

» 124 centres logistiques
* 6 500 membres dans 25 centres R&D

+ 700 000 réféerences « produit »

» Share product Files, Mechanical & Electronic Design
» Use common processes for developement and evolution
* Globalize components and suppliers

» Smooth link between design centers and plants

+ Deploiement prévu sur 2005 / 2007

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 49

Exemple industriel : EADS 1/4

ﬂ EADS : développement du troncon
:‘ central de 1 ’A340/500-600

al:g « 80 000 piéces
& e - 30 000 pigces unitaires

% o A * 8 sociétés européennes

Objectifs du projet « Airbus Concurrent Engineering »

» Colit : - 30% et suppression des maquettes physiques

« Délai : - 25 % pour le cycle de développement & - 50 % pour le
cycle de mise au point

* Gestion de Données Techniques : - 30% de plans pour la sous-
traitance

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 50




Exemple industriel : EADS 2/4

AIRBUS AIRBUS AIRBUS AIRBUS
—=:!=— France Deutschland Espaia UK
EADS
CAO CADDS 5 CADAM CATIA CADDS
CATIA V5 CATIA V4
CADDS 5
PDM Optegra Enovia Optegra DP-DS
& Windchill Tasky Sprint (propriet.)
PLM

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr

51

Exemple industriel : EADS 3/4
%2, AIRBUS

VPM - Processus de versionnement pour | ’A380

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr
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Exemple industriel : EADS 4/4

Gérer les processus clés du développement de produit

Formaliser et modéliser les processus utilisés dans les différentes phases
de conception du produit et des processus associés.

Fournisseur %
Sous-Traitant C
/ de rang 2

o %
Sous-Traitant A Donneur d'Ordre Sous-Traitant ;\A %

de rang 1

P -

I Sous-Traitant D
de rang 2
Partenaire
Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 53

Exemple industriel : DaimerChrysler 1/2

Extended Enterprise Network - Daimler-Chrysler

http://extranet.daimlerchrysler.com/

() Extended Enterprise® Network Home - Netscape

. Fichier Edtion Afficher Alerd Sigpets Ouls Fenetee Aide

. 0.0 O O o [Fwivwme &,
./ B | % accuel B Netscape.fr  Recherche () Shoppng | Fsianets
] [ W Extended Enterprise® Network Home 1

DAIMLERCHRYSLER

Extended Enterprise * Network

]

| First Time Users | Application Overview | 3270 | Search | Feedback |

espaniol

What's New

m Applications
[ Electronic Communication

Account Administration

Help

Reports

Training
Strategic Alliances
K] I
) @F | Document ; Terminé (1.2915) | == |

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr
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Exemple industriel : DaimerChrysler 2/2

() Extended Enterprised Network Home - Netscape —1al x|

. Fichier Edition  Afficher Aller 8 Signets Outils Fenétre  Aide

E!. 4 Accusil (] Netscape.fe Ol Recherche ’o: shopprg | Esgnets
1] W Extended Enterpriset® Netwark Home }

DAIMLERCHRYSLER

Extended Enterprise Network

| First Time Users | Application Overview | 3270 | Search | Feedback |

espafiol

Gestion d’un

|H What's New

processus
Applications
#Engineering
- BarCinder
B CAN Mailhox
B EEONT Culnr.iFahnchastenng,ilntenmCr i
©-- 311 Admin Dasument Database
P Technology Rating and Reporting System g
el T T |
5 @5F | Document i Terminé (1.2415) | == e
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Exemple indu : SNECMA

SNECMA : développement du moteur civil
CFM 56-7

» Remise a plat des processus de
I’entreprise

« Utilisation d’une GDT

- Déploiement de la maquette numérique

Obijectifs du projet de Maquette humérique

 Optimisation des opérations de maintenance : jusqu ‘a -80 % sur

certains cycles de dépose et de remplacement par rapport aux moteurs
de la génération précédente.

* Maitriser les flux techniques et les processus

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 56
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Exemple industriel : DECATHLON

« DECATHLON : Développement de nouveaux produits

» 2300 nouveaux modeles / an
» 6000 produits, 15000 réf.

* 120 ingénieurs

* 52.6% de ses revenus

* Création de 7000 documents par an : CAO, doc.
technique et marketing

» Gestion de 10 000 archives
* 700 utilisateurs quotidiens du SGDT

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 57

Exemple industriel : DCN

* DCN : Développement d’une frégate

* Maquette numérique : 200 000
objets

« 11 sites de conception
* 500 postes PLM

+ Standardisation des méthodes de conception

« Sécurisation et contréle des informations

» Mise en place d’une ingénierie concourante (maintenance)
» Réduction de 15% du co(t global du projet

* Collaboration avec les partenaires et sous-traitants, présentation marketing a partir du
modele DCN

» Réduction de 17% des heures de production, de 30% des délais de pose de cables, de
70% des rebuts pour les tuyautages, suppression des maquettes physiques

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 58
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Exemple industriel : FAURECIA

* Faurecia : uniformisation du processus d’achats
* 300 acheteurs

* 29 divisions du groupe

» 300 millions d’euros

» démarrage du projet : Septembre 2003

Objectifs du projet eSourcing :
e Structurer et homogénéiser les processus Achats

e Faciliter la capitalisation et le partage de I'expertise Achat
entre les Acheteurs du monde entier

e Réduire la durée des projets de Sourcing stratégique

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 59

Exemple industriel : MICHELIN

* Michelin : développement du pneu et de son outillage

* 3 sites de développement : France,
Etats-Unis, Japon

* 100 postes PLM sur chaque site
 début du projet : Sept. 2000

» Déploiement : courant 2004

Enjeux du projet PDM :
e Garantir 'intégrité des données notamment CAO
e Favoriser le travail collaboratif (ingénierie concourante)

e Faciliter I'accés aux données

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 60
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Une introduction au Product LifeCycle Management

5. Roles et périméetres des systemes d'information

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr
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Bref historique de | ‘informatique d ‘entreprise

Informatique de conception, de gestion,

Mainframe : informatique X o
de production, scientifique etc

« corporate »

Modélisation 3D - Outils métiers d 'analyse
et de simulation (cinématique, fabrication

)

Mini : informatique
« départementale »

Micro : info. « individuelle »

. Modélisation du processus de conception de
en client / serveur

la géométrie

Réseau : informatique

« intégrée» Systemes d ’information intégrés

(CISC)

Magquette numérique
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Le SI dans | ‘approche systémique

+ Jean-Louis Le Moigne [~1980]

‘ Systéme de pilotage ‘

1T
‘ Systéme d ’information ‘
1T
:> ‘ Systéme opérant ‘ :>

MOE MOE + VA

Premiéere définition d 'un SI

« Le systeme d'information est I'ensemble des méthodes et moyens recueillant,
contrélant, mémorisant et distribuant les informations nécessaires a l'exercice de
l'activité de tout point de I'organisation. » [J.L. Lemoigne]
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Processus clés de | ‘entreprise

‘ Systeme de pilotage ‘

U

‘ Systeme d ’information ‘
MO II MO + VA

pa— ‘ Systéme opérant ‘ pa—

2 processus clés (parmi N ...)

2 Définition de | 'offre produit

&6
S (@

A\

A\

Production de | 'offre produit

et de nombreux processus supports ...
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Les systemes d'information de | ‘e-business

Définition de I ‘offre produit

Pro&uct LifeCycle | — | Customers Relationship
Management Management

Supply Chain Enterprise
Management —— | Ressources Planning

Production de | ‘offre produit
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Fonctionnalités des principaux SI

Enterprise Ressources Planning w

» Gestion comptable et financiére
Production ﬁﬁ * Gestion des achats, gestion des stocks
» Gestion de production

Product Lifecycle Management ‘%

}1& » Gestion des données techniques relatives au produit/process
 Gestion des processus clés

Etudes /
Méthodes

Customers Relationship Management ﬁ

& !
Commercial * 1 - Gestion de la relation client : outil qui vise & gérer la relation avec le client,
afin de mieux le connaitre, mieux répondre a ces attentes et le fidéliser pour
accroitre la rentabilité de I'entreprise.

£ )

< Supply Chain Management '&*"

W

«

~.

el

Logistique
» Gestion de la chaine logistique
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Tableau récapitulatif

CONCEPTION GESTION | CAPITALISATION |

GROUPWARE
KBM

13r0dd

FLOW MANAGEMENT SY.

0]
AO

KBE

(@)
11NA0¥d ||| SS300dd

fr 67

Intégration dans | ‘entreprise étendue

Internet

Clients
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Une introduction au Product LifeCycle Management

6. Définitions du P.L.M.
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Un point sur les acronymes et premieres définitions - 1

Les éditeurs ont créé de multiples acronymes
anglophones :

e PDM : Product Data Management
-PDM II : Product Definition Management

+ SDM : Simulation Data Management

- PLM : Product Lifecycle Management

e c- e-PDM : Collaborative ou Electronic PDM

° PIM : Product Information Management
- VPDM : Virtual Product Data Management
< ILM : Information LifeCycle Management
- etc

En francais, seul un acronyme (a été) est utilisé :
* SGDT : Systéme de gestion de données techniques
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Un point sur les acronymes et premieres définitions - 2

Définition du P.L.M. de CiMdata (http:/www.cimdata.com) :
* A strategic business approach that applies a consistent set of business
solutions that support the collaborative creation, management,
dissemination, and use of product definition information

 Supporting the extended enterprise (customers, design and supply
partners, etc.)

» Spanning from concept to end of life of a product or plant

* Integrating people, processes, business systems, and information
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Un point sur les acronymes et premieres définitions - 3

Le périmetre du PLM esquissé a travers la définition de
CIMData est trés large. Il inclue ainsi une approche
stratégique du développement de produit et de ses processus,
les outils mis en oeuvre dans la création ou la diffusion de
données, le travail collaboratif etc.

La définition de CIMData est si large qu'elle peut s'appliquer a
de nombreux points de vue et que beaucoup de démarches
ou d'outils peuvent se référer au PLM, ce qui amene
parfois une certaine confusion dans l'identification de ce
qui reléve ou non du PLM.
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Un point sur les acronymes et premieres définitions - 4

Le « PLM » concerne :
* les organisations, les processus et les méthodologies

* les outils et systéemes d'information mis en ceuvre
* Outils métiers de création de données techniques (CAO, XAQO)
* Systémes d’information gérant les données et les processus

+ Outils de travail collaboratif synchrones et asynchrone

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 73

Qu’est-ce qu‘'un donnée technique ?
* Modeéles géométriques CAO

» Rapports d 'essais S
e \
« Fichiers 1SO pour C.N. o iy
Dossiers de maintenance '

————— (B 0
» Compte-rendus V. = : o

e etc
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Le systeme PLM, un modele fédérateur

Méthodes f[]

Fournisseur 1

A)é'ﬂo—b
et Fabrication
@ a
(==

Y=

Fournisseur 2
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Les principales fonctionnalités d'un systeme PLM

Structurer
Stocker
Décrire

Décrire | ’état de
maturation

Retrouver
Gérer le versionnement

Partager et / ou protéger

Définir les réles

Résoudre les rbles dans un
environnement projet

Définir et gérer les
workflows

Définir et gérer les
processus clés

Gérer les taches

Structurer le produit

Définir les vues métiers

Gérer les configurations

S’intégrer avec le syst. de CAO

| G.E.D.

’ GroupWare / Workflow -

Systéme P.L.M.

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 76

38



Une introduction au Product LifeCycle Management

7. Le marché en quelques chiffres
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Les principales solutions

Solutions historiques encore déployées :
» Metaphase
* |-Man
* VPM

Offres actuelles :

* TEAMCENTER - UGS

¢ WINDCHILL - PTC

« ENOVIA / SMARTEAM / MATRIX — Dassault Systemes + IBM
* SAP/PLM — SAP

« ADVITIUM — LASCOM

* AGILE - ORACLE

» Audros, CoCreate etc
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Chiffre d 'affaire du marché des PLM et XAO

530,000

W Toolz, e.g., MDA, EDA, CASE
525000 1| g cppm, e.g., PDM, Visualization, Collaboration,

520,000

315,000 4

LS § (Millions)

310,000

55,000 4

20 T T T T T T T T T
2000 2001 2002 2003 2004 2005 2008 2007 2008 2009
E=t E=t Est E=t E=t

Source CIMdata 2005

MCAD : Mechanical Computer-Aided design
ECAD : Electronic Computer-Aided Design
CASE : Computer-Aided Software Engineering

Pascal MORENTON - pascal.morenton@ecp.fr 79

Dépenses en informatique XAO / PLM

12000

W Services
10000 Mm@ Software

2000

G000

US § (Milions)

4000

2000

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009
Est Est Est E=t Est

Source CIMdata 2005
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Chiffre d 'affaires des 6 premiers éditeurs

52,500

"Mote that IBM + 05 ako includes non-DS B Tools
based PLMW semvices
52,000 4 EcPOmH

31,500 4

31,000 4

US § (Millions)

3500

E> The hlue arrow represents Dassault Systermes direct PLM revenues

Source CIMdata 2005
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Les éditeurs PDM/PLM

Ces derniéres années ont vu beaucoup de rachats, fusion
ou partenariats :

* Fusion SDRC (Metaphase) et Unigraphics (I-Man)
* puis revente de UGS

* puis rachat de UGS par SIEMENS [courant 2007)
» Rachat de Eigner par Agile Software

» Rachat de Smarteam par Dassault Systemes

« Commercialisation de la gamme DS par IBM/PLM
» Rachat de MatrixOne par DS [Mars 2006]

» Rachat d’Agile par ORACLE [courant 2007

* efc
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