[image: image1.jpg]Le savoir faire durable du Pays de la Loire






[image: image2.jpg][ LINTERVIS®

LA SECURITE MECANIQUE DE VOS ASSEMBLAGES

Dans les matériaux tendres et mi-durs (alliages
I6gers, plastiques, bois comprimés...) les
taraudages résistent mal aux contraintes répétées.
Sil'on serre trop énergiquement ou trop
fréquemment a vis, les flets s'amachent et la piéce
est hors d'usage.

Les solutions proposées, comme les douiles
taraudées surmoulées (complication des moules et
position souvent incorrecte). les flets rapportés
(prétaraudage oblgatoire), sont codteuses.

La solution - I'INTERVIS PSM fixation.

‘Resstance & lamachemant KN

Ma M5 MG MB MO M2 M
Support allages légers 250:350 N/ 5 intéiour

LINTERVIS, une douille auto-taraudeuse

Le taraudage ainsi obtenu est parfaitement propre. En particulier dans
les piéces en aliages légers, on constate que les filets sont beaucoup
plus nets que sils avaient été traités au taraud car IINTERVIS réalise
4 lui seul et de faon progressive I ensemble des opérations de
taraudage.

EBAUCHE et FINITION
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LINTERVIS est une douille

meétallique traitée ou non, comportant
un taraudage normalisé et un filetage
extérieur approprié. A sa base, on trouve

Une troncature de filetage extérieur

(@) Deux fentes aux arétes coupantes

Cetensemble se comporte comme un taraud et
permet de visser directement | INTERVIS dans un
trou lisse percé préalablement. LINTERVIS

taille lui-méme le filetage dans la piéce.

AVANTAGES

® Sans prétaraudage :
Pose facile et trés rapide avec un outilage
PSM Fixation smple et peu codteux. Cet outllage
Se monte sur perceuss sensiive munie d'un
appareil & tarauder ou sur taraudeuse.
Aucune diffculte méme s'l s'agit de trous
borgnes.

® Parfait ancrage de I'NTERVIS :
LINTERVIS taraude son propre logement, d'ou
indesserrabilts absolue - il n'y a pas de jeu
entre lui et la piéce.

® Sécurité accrue en utilisation :
Trés grande résistance & Iarachement, due au
recouvrement maximum des fiets, méme dans
les matiéres de faible résistance.
(voir schémas et tableau cicontre).
On peut donc utiiser des vis de diametre trés
réduit toujours d'un pas standard, ce qui était
impossible dans les aliages légers.

NOTA : Avec 30% & 40% de recouvrement. I INTERVIS
atteint sa ésistance maximale  'arachement,

Destiné & étre vissé dans des matéres résistantes telles

‘que fonte douce, aliages légers taités, bakéites dures.
efc. Ses dimensions sont réduites au minimum.

Exécution

Acier non traité (symbole SCTA)
Acier cémenté zngué (symbole SCT)
 Laiton (symbole SCT laton)

® Inox (symbole SCT CNF)

® Résistance aux vibrations :

Prouvée par de nombreuses applications.
moteurs, aviation, etc.

® Suppression de l'usure du taraudage
Dans les alliages légers. les plastiques, etc.
dans le cas de démontages fréquents de la vis
Celle-ci pouvant supporter désormais
des sollctations beaucoup plus importantes.

® Amélioration de la qualité :

De votre produit et réduction de I'entretien d'od
économie et renforcement de vore image de
marque.

7

o B883B33

010 20 30 40 50 60 70 8 90 100%
Recouvrement % —

Type B (=

Destiné aux matiéres rés tendres : bois contre-

plaqué (amé ou non). panneaux comprimes

8 base de déchets de bois, de . Le type B est caractérisé.
par un fletage extérieur & pas plus gros qui donne une.
tenue & amachement plus importante dans ces
matériaux de faible résistance mecanique.

Exécution :

‘» Acier non raité (symbole BA)
 Laiton (symbole BL)
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DES INTERVIS®

Matiére des piéces

ALLIAGES
LEGERS

METAUX
TENDRES

THERMO-
DURCISSABLES

MATIERES
PLASTIQUES

THERMO-
PLASTIQUES

Les INTERVIS SCT sont recommandés
pour les montages dans |'aluminium, car leur
traitement de surface supprime le couple
électrolytique entre les deux matiéres.

Vitesse
maxi de
pose en

m/minute Lo==

d'INTERVIS

a utiliser | percage

Les groupes de percage constituent une indication
moyenne. |l est toujours utile de procéder a

un essai de pose en pergant au 1/10° au-dessus ou
au-dessous du diamétre indiqué pour tenir compte
des caractéristiques particuliéres de certains
matériaux.

Pour des matiéres ne figurant pas au tableau,
nous consulter.





[image: image5.jpg]N GAMME DES INTERVIS ®

Type SCT c
D
® SCTA - Acier Brut Y
@ SCT - Acier cémenté zingué s |
) . A |B
bichromaté jaune
® SCT laiton 4
® SCT Inox
TYPE Filetage 1SO Long Long. Prof. GROUPE
non du
Intérieur Extérieur fendue trou
M 25
M 3
M 3,5
M 4
M &
M 6a
M 6
M 8
M 10
M 12
M 14
M 16
Type B
® BA - Acier Brut
® BL - Laiton
TYPE Filetage ISO Long Long. Prof. GROUPE
non du
Intérieur Extérieur fendue trou
A B € D E
M 3 45 8
M 35 7 50 9
M 4 8 55 10
M 5 10 0 13
M 6 12 95 15
M 8 15 110 18
M 10 18 130 22
M 12 22 17.0 26

Tolérance sur dimensions tous types : sur longueur : = 0,2 mm

sur taraudage : 6 H

i sur filetage extérieur : 6 h
DESIGNATION :

Exemple : SCTA M6-INTERVIS ¢ MG intérieur en acier Brut
ou: BL M6 Lait. -INTERVIS @ M6 intérieur en laiton
ou : SCT M6 Lait. - INTERVIS @ M6 intérieur en laiton
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Mode de pose

Pergage

Les piéces doivent étre percées au diamétre

indiqué par les tableaux pages 4 et 5 Les diamétres

indiqués sont approximatifs et peuvent varier
légérement en plus ou en moins suivant les
caractéristiques de la matiére de vos piéces.
Quelques essais vous indiqueront rapidement le
diametre optimum. Ne pas percer plus petit

La pose deviendrait pénible sans que Ia résistance &

Iarrachement augmente.

D1 ¢ du chambrage

D2 ¢ percage

P chambrage : 1 pas < P <2 pas
G épaisseur de paroi

D extérieur de [INTERVIS

Chanfreinage

Il est toujours préférable de chanreiner I'entrée u
rou sur une profondeur égale a une fois environ [
pas du fletage extérieur de I INTERVIS.

Ce chanfreinage est indispensable avec les mati
plastiques, spécislement avec les stratifiés. pour
&iter le décollement de la couche supérieure.

I permet le maintien d'une surface d'assemblage
plane et propre.

® Les aliages légers et les
plastiques demi-durs seront
chanfreinés & 60°.

® On exécuteraun chambrage
pour les plastiques durs et
cassants
D1=D+02a04mm

Epaisseur minimum de paroi.
On peut prendre comme base pour G
025D 4 09 D pour les plastiques
025D & 06 D pour aliages légers
0304 05 D pour la fonte.

Mode de pose

La pose se fait normalement avec une taraudeuse
ou une perceuse sensitive munie d'un dispositi 3
tarauder.
@ Monter Foutil approprié (type OT) sur la
machine.
® Présenter la piéce devant recevoir les
INTERVIS et régler a butée e profondeur
pour que a face d'appui de Iouti s‘arréte
05mm audessous dela face supérieure dela
piéce. Par contre, ['extrémité de ['outil Inedot
Jamais venir en contact avec Ia piéce.
RéglerTa tesse d a broche peur obténi une
vitesse de coupe périphérique de IINTERVIS
comprise dans les paliers indiqués au tableau
page 4.
Présenterla piéce  équiper sur le plateau dela
perceuse et |a brider solidement. Pour tous les
travaux en série, il st avantageux de faire un
montage approprié, permettant dimmobiliser
rapidement s piéce. tout en la postionnant

® Assurerlalubrification de I'extrémité fendue de
I'NTERVIS par pulvérisation d'uile de coupe.
pour les matiéres métalliques et certaines
matiéres plastiques dures. Présenter alors
T'INTERVIS, la partie fendue orientée vers le
bas & I'extrémité fletée de 'out de pose, la
perceuse étant en rotation. Il sufft de faire
monter [INTERVIS de quelques filets sur |'oui|
Faire descendre la broche porte-outi.
LINTERVIS se visse d'abord sur [outi, puis est
entrainé par celui-i et descend dans le trou de
la piéce. Lorsque la broche arrive a la butée de
profondeur, le mouvement de roration s arréte.
On remonte alors a broche ce qui déclenche
un mouvement de rotation inverse. L outi se
dégage Ge IINTERVIS, celuici restant dans [
piéce

@ Nettoyer IINTERVIS posé avec une souflette
par exemple. pour expulser les copeaux qui
géneraient ['introduction de Ia vis.
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POUR INTERVIS®

Conseils d'utilisation

Les INTERVIS se posent dans les trous bruts
percés aux diamétres indiqués ( voir tableau
d'utilisation ). On utilise un outil spécial type OT.
L'outil est monté sur une taraudeuse ou

une perceuse munie d'un dispositif a tarauder.

Remplacement de I'embout

Bien que les embouts soient en acier nickel-chrome
traité & haute résistance, ils s'usent a la longue,
surtout avec les INTERVIS en acier traité.

Il est possible de rallonger le nez ou la queue des
outils pour les trous d'acces difficile.

Nous consulter.

Le remplacement de I'embout se fait trés
facilement, de la fagon suivante

Outil TYPE OT

1. Remplacement d'un embout fileté

endommagé

« Dégager la douille @ du corps .

* Dévisser les 2 vis Q) afin de libérer I'embout
fileté ®.

* Remonter le nouvel embout fileté .

* Remonter la douille @.

* Régler la cote M & Iaide d'un réglet suivant
le tableau ci-dessous.

* Remonter les 2 vis @ en utilisant les lumigres
prévues & cet effet dans la douille @.

2. Changement de type d'embout fileté © :
* Suivre la méme démarche que précédemment
et changer I'écrou (@) en bout de douille @)

TYPE OT

3

Type OT
@ delavis
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pour étudier avec vous des moyens automatiques
ou semi-automatiques de pose d'INTERVIS.
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