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[} Déclaration des DEC NUM (Inst PR)
== -, Changement outl. 1 T2 Foret & Pointer O 10
B Pointage.1 (Résolue)
& Arrét de 'Usinage (Inst PP)
* 7 Changement outl.2 T8 D8 ebauchel 10
[EY LUisinage de poche. 3 (Resciue)
’I'*-'EJ Lisinage de poche.d (Résclue)
== 7 Changement outl, 11 T12 D12 finition 010
£ Usinage de poche.5 (Résclue)
% [EY Lsinage de poche & (Rescliue)
= 7 Changement outil.3 T2 Foret & Pointer D 10
B Pointage.2 (Résolue)
== 2 Changemment outl 4 T15 D15
_E_ percage diametre 15 (Résolug)
* 7 Changement outl.8 T9 D9
_?_ percage diametre 24 (Resolus)
== . Changement outl, 12 T8 08 ebaucheD 10
§| Fraisage circulaire, 3 (Résolue)
> = Changement outl.5 T23 023
I §|Fraisage circLlaire, 1 diametre 36 (Résolue)
> 7. Changement outl.9 Te D&
§|Fraisage circulaire, 2 frou diametre 17 (Resolug)
=- 77 Changement outl.& T 20 D20
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1- Ouvrir le Part « BE »

2- Venir sur le Corps principal
3- Click-droit : Copier

4- Ouvrir un nouveau Part

5- Venir sur le Corps principal
6- Click-droit : Collage Spécial
7- Choisir ‘En tant que résultat avec lien
8- Click-droit sur ce nouveau corps,

9- puis sous-menu Objet pour valider :
10- Changer de corps principal

11- Supprimer I’ancien corps

9

Attention, la mise a jour des liens ne se fera
que si le Part original est ouvert dans la
méme cession de Catia.

Comme spécifié dans le docume
En tant que résulkat avec lien
En tant que résultat

4

>

@ oK | ul.ﬁ.nnulerj

Cenkrer |2 graphe
Recadrer sur
Cacher/afficher
Proprigkés
Ouvrir le sous-artre

DEfinit l'objet de travail

& Couper Chrl+a

Copier Chl+C

B2 Coller Chrly
Collage spécial...

SUpprimer Del

Patents/Enfants. ..
@ Mise & jour locale
Remplacer,..

Ohiet Corps de pigce,2

4 Edition des entrées. .,

(@ fzsembler. .,

(@ Ajouter...

&) Retirer...

(@ Inkersection...

(%’ Relimitation partiglle. .,
o Reetrait de volumes. .,

ﬁ& Afficher les composants
QE Masquer les composants

SUpprimer proprigtes

Changer de corps principal
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éer le profil
S une esquisse en
itilisant les projections,
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Définition de la poche

Premigre limite

gt

Seconde limite

Type |Jusqu'au dernier j Type |Jusqu'au dernier j
| |
M % Offset ;

- soit couper un quart de piece
comme ci-contre.
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Ce tableau donne
I’ensemble des
caractéristiques du
filetage suivant la
norme...

Filetage en Tournage.1

Mom: iletage en Tournage. 1

Commentaite: | Aucune Description

v |0 |08 | A% | A |

Déplacez la souris sur une zone coloriée de limage

Filetage | Stratégie | Opkion |

Profil: |awtre =l
Qrigritakion: |Externe ﬂ
Localisation: frvant

Unite de filetage: |Pas de Filet

Mombre de filets: | 1

mnuj

Diamétre nominal en mm D=d 20,00 mm
Pas en mm P 1,50 mm
Qualité pour le filetage [qualité - 3.4,5.6,7 ou §) qf 3
Position de la tolérance pour la vis [ écart : e, d, g ou h) es q
Qualité pour le taraudage [qualité - 3.4,5,6.7 ou ] qt [
Position de la tolérance pour le taraudage [ écart : G ou H) ei H
Coefficient pour le calcul des tolérances de la vis kv 1
Coefficient pour le calcul des tolérances du taraudage kt" 1
Tolérance sur le diamétre extérieur de la vis Td" 0,233 mm
Ecart inférieur pour la tolérance de la vis ES" 0,032 mm
Diamétre sur flanc de la vis d2=D2 13,026 mm
Tolérance sur le diamétre sur flanc de la vis Td2" 0,143 mm
Diamétre a fond de filet de la vis d3 12,160 mm

Profondeur a programmer en CN pour le filetage [valeur P) d-d2 12 0,920 mm
Diamétre a programmer en CN pour Fletage [valeur X) d moy 19,851 mm
Diamétre intérieur de I'écrou [diamétre de pergage] Di-di 18,376 mm
Ecart supérieur pour la tolérance du taraudage EI 0,000 mm
Tolérance sur le diamétre intérieur du taraudage TD1" 0,208 mim
Diamétre intérieur sur flancs du taraudage O2=-d2 19,026 mm
Tolérance sur le diamétre intérieur sur Flancs du taraudage TDZ2" 0,137 mm
Hauteur H 1,233 mm
Rayon a fond de filet de la vis r 0,216 mm

... mais, en conception, Catia refuse d’installer
un filetage sur un cylindre conforme a la norme!
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Surep. sur frontiére traversée : Omm Garde sur brut: foom B

. Surép. sur frontiére & respecter ; 0mm i
:ﬂzp gz: m':""gm;mm Surép. sur centour ; Omm Poche ouverte Surép. pigce: EC =
. ; Surép. sur fond : Omm Départ : Intérieur | i
[ surfagage du rectandle d'encombrement Deécalage axial sur piece: I arnm =)
Décalage radial sur pigce: IIIrnrn _E

Garde en fin: I [y E

a la propagation




P
Mettre a la cote en mettant des surépaisseurs :

Exemple :
Pour un M20, le diametre moyen du diametre extérieur du filetage est 19,851.
Il faut donc mettre une surépaisseur négative sur le diametre extérieur :

( Diametre extérieur - diametre moyen ) / 2
Soit (20-19,851)/2 = 0,0745 mm

Fice par defaut pour Fhase d'usin

Ci-contre, on note la propagation systématique de la
surépaisseur en cas de tangence, la méthode n’est donc
plus adéquate dans ce cas.



wtre a la cote par construction de nouvelles entités géométriques :

Pour maintenir la chaine numérique, 1l va
falloir faire les constructions par rapport a
des entit€s de la piece « stables ».

Le triedre de référence est la meilleure
solution, c’est d’ailleurs la solution
retenue par Catia pour la création
du brut.

g, - /=

Exemple :
Création d’une ligne pour le
filetage dans le plan yz.
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ation des cycles

1des de mise au point via le

s et porte-piece dans Catia avant P










